P ;E:'J\]OWY Rzeczpospolita * 1/ Ministerstwo sfinansowane PrzEz
e N % 2 Unig Europejska
% ODBUDOWY - Falsha AKLYWEW Fatshucych NextGenerationEU

Limanowa, 19.12.2023 r.

ZAPYTANIE OFERTOWE nr 1/2023 z dnia 19.12.2023 r.

zwiazane z automatyzacja obszaru maszyn sterowanych numerycznie CNC.

W zwiazku z realizacja projektu pn. “Rozwdj firmy Limatherm S.A. poprzez inwestycje w robotyzacje i cyfryzacje
produkcji” finansowanego w ramach KRAJOWEGO PLANU ODBUDOWY 1 ZWIEKSZENIA ODPORNOSCI,
Komponent A ,,0dpornos¢ i konkurencyjnos¢ gospodarki”, Cel szczegdtowy: Rozwodj narodowego systemu
innowacji: wzmocnienie koordynacji, stymulowanie potencjalu innowacyjnego oraz wspolpracy pomiedzy
przedsigbiorstwami i organizacjami badawczymi, w tym w zakresie technologii sSrodowiskowych, Reforma: A 2.1.
Przyspieszenie proceséw robotyzacji i cyfryzacji i innowacji, Inwestycja: A 2.1.1.

Do przedmiotowego postepowania zastosowanie ma dokumentacja konkursowa dotyczaca WYBORU
PRZEDSIEWZIEC DO OBJECIA WSPARCIEM Z PLANU ROZWOJOWEGO W TRYBIE
KONKURSOWYM, w ramach KRAJOWEGO PLANU ODBUDOWY I ZWIEKSZENIA ODPORNOSCI,
Komponent A ,,Odporno$¢ i konkurencyjno$¢ gospodarki”, Cel szczegdtowy: Rozwoj narodowego systemu
innowacji: wzmocnienie koordynacji, stymulowanie potencjatu innowacyjnego oraz wspotpracy pomigdzy
przedsigbiorstwami i organizacjami badawczymi, w tym w zakresie technologii srodowiskowych, Reforma: A 2.1.
Przy$pieszenie procesow robotyzacji i cyfryzacji i innowacji, Inwestycja: A 2.1.1., a w szczeg6lnos$ci - Zatacznik
nr 6: Zasada konkurencyjno$ci w ramach inwestycji A 2.1.1 aktualna na opublikowania niniejszego postepowania.

Komunikacja w postgpowaniu o udzielenie zamowienia, w tym ogloszenie zapytania ofertowego, sktadanie ofert,
wymiana informacji (sktadanie pytan do zamowienia) oraz przekazywanie dokumentéw i o§wiadczen odbywa si¢
pisemnie za pomocg maila: frys.r@limatherm.pl oraz limatherm@bldg.pl

Zapytanie ofertowe zostato opublikowane na stronie www.limatherm.pl

I. NAZWA ORAZ ADRES ZAMAWIAJACEGO

Limatherm S.A.
ul. Tarnowska 1
34-600 Limanowa
NIP: 7370003520

I1. OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

Zamowienie zwigzane z automatyzacja obszaru maszyn sterowanych numerycznie CNC:

Zaméwienie sklada si¢ z dwéch oddzielnych zadan:

e ZADANIE I — Dostawa zrobotyzowanych stanowisk do automatyzacji wg. specyfikacji technicznej:
ilos¢ 10 sztuk.

e ZADANIE Il — Dostawa zrobotyzowanych stanowisk do automatyzacji wg. specyfikacji technicznej:
ilo&¢ 16 sztuk (warunkiem realizacji zamowienia zadania Il jest otrzymanie dofinansowania przez
Zamawiajgcego).
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Zamawiajacy nie dopuszcza mozliwosci skladania ofert czeSciowych na poszczegolne zadania.

Sktadana oferta musi dotyczy¢ pelnej zawartosci zadania I i II. Tj. zawiera¢ pelna dostawe ilosci sztuk wskazanych
w danym zadaniu..

Szczegotowy opis zamowienia:
(Oferent zobowiqzany jest rowniez zapoznac sie z szczegotowym opisem zamowienia znajdujgcym sie w:
zatgceznik 4 - zadanie 1 i zalgcznik 5 zadanie I1)

Stanowiska do automatyzacji bedacego przedmiotem zamowienia (dla zadania I i IT) — 0o parametrach nie
gorszych niz:

obszar wymiarowy stanowiska nie moze przekracza¢ 1663x2745m,

robot przemystowy 6 osiowy,

2x chwytak robota do dwdch referencji,

minimum po 10 szt. pojemnika o wymiarach 600x400x170mm z szablonem do bazowania odlewu
ci$nieniowego na kazdy chwytak,

zbiornik stabilizacji ci$nienia chwytaka min 101,

listwa pneumatyczna do oczyszczania narze¢dzia obrobezego,

mobilne stanowisko czyszczace,

podajnik automatyczny z wejsciem i wyjsciem,

2x sterowane przytacza pod urzadzenia gratujace, sterowane z panelu robota i HMI,
automatyczny modut oscylacyjny do obrobki Slusarskie;j,

certyfikowane wygrodzenie bezpieczenstwa z drzwiami serwisowymi zabezpieczonymi ryglem
bezpieczenstwa,

dotykowy panel HMI,

rama pod szafe sterownicza i kontroler robota,

przystosowanie frezarki CNC do pracy z jednostka zrobotyzowana,

narzedzie do uczenia/bazowania robota,

zasilacz hydrauliki do przyrzadow mocujacych,

glowna skrzynia elektryczna,

sterownik PLC z zapasem min 2 wyj$¢ i wejs¢,

magazyn detali uzbrojony w wyspy zaworowe,

mozliwo$¢ podpigcia do sieci Ethernet,

stot do kontroli jakosci.

Frezarka CNC bedaca przedmiotem zamoéwienia (dla zadania I i IT) — 0 parametrach nie gorszych niz:

St6t obrotowy z napgdem bezposrednim,

Hamulec stohu pneumatyczny (zacisk),

Predko$é¢ obrotowa stotu min 200 obr/min,

Doktadno$¢ pozycjonowania obrotu stotu +/- 0,0028stopni,
Nosnos¢ stotu min 300 kg,

Podtrzymka z hamulcem pneumatycznym,

Glowica rewolwerowa min. 21 narzedzi.

Tokarka CNC bedaca przedmiotem zamowienia (dla zadania II) — o parametrach nie gorszych niz

Doktadno$¢ pozycjonowania w osi X i Z : +/- 0.005 mm,

Predkos¢ osi CF : 330br/min,

Min ilo$¢ pozycji w glowicy: 12,

Min ilo$¢ pozycji narzgdzi napedzanych: 12,

Min zakres obrotow narzedzia : 4000 obr/min,

Sterowanie CNC FANUC OITF Plus lub réwnowazne z ekranem LCD 9 do 10,4”,
Drzwi automatyczne otwierane sygnatem z robota,

Przygotowanie pod prace z robotem.

Dedykowane oprogramowanie specjalistyczne bedace przedmiotem zaméwienia (dla zadania I i IT) —
program na PC do Robota przemystowego z licencja podstawowa, umozliwiajacy programowanie, optymalizacje
i wizualizacje pracy robota.
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Program o parametrach nie gorszych niz:
e programowanie, wizualizacj¢ i korekty programu,
e diagnostyke urzadzen podpigtych do sterownika,
e konfiguracja komunikacji ze sterownikami safety oraz panelami HMI
e wyposazenie dodatkowe wskazane w specyfikacji - zatacznik 4 - zadanie I i zatacznik 5 - zadanie I1.

Koszt dostawy zrobotyzowanych stanowisk do CNC obejmuje: transport urzadzenia, montaz i
uruchomienie oraz specyfikacje w jezyku polskim.

Wskazany powyzej opis dotyczy jednej sztuki stanowiska do automatyzacji bgdacej przedmiotem niniejszego
Zapytania Ofertowego.

Postawione wymagania techniczne musza zosta¢ spelnione przez wszystkie pozycje wskazane w przedmiocie
zamowienia, ktore zostaty szczegdtowo opisane w zataczniku nr 4 i zatgczniku nr 5 do niniejszego zapytania.
Zamawiajacy nie dopuszcza sytuacji w ktorej dostarczona pozycja (sztuka) badz czgs¢ realizowanego zamowienia
nie bedzie spetniac specyfikacji wskazanej w zataczniku nr 4 i zalaczniku nr 5 niniejszego Zapytania Ofertowego.

Dodatkowe wymagania do opisu przedmiotu zamoéwienia dla zadania 1 i I1:

Dla przedmiotowego zaméwienia Zamawiajacy wymaga od Wykonawcy udzielenia gwarancji na dostarczony
przedmiot zamdwienia na okres nie Krdtszy niz 24 miesigce liczac od daty dokonania odbioru koncowego bez
zastrzezen (dla kazdej sztuki dostarczanego w ramach zadania I i zadania II stanowiska do automatyzacji).

Zamodwienie bedzie dostarczane partiami, Wykonawca zaproponuje Zamawiajgcemu harmonogram dostaw w
formularzu zamdéwienia stanowigcego Zalacznik nr 1.
Dla zadania II Oferent przedstawi harmonogram dostaw, przewidujgcy rozpoczecie dostawy od maja 2024 r.

Zamawiajacy dopuszcza platnosci zaliczkowe. Ostateczna decyzja o wysokos$ci i mozliwosci zaliczkowania nalezy
do Zamawiajacego.

Dopuszczenie zastosowania produktéw i materialéw rownowaznych dla zadania I i I1:

W przypadku, gdzie Zamawiajacy postuguje si¢ w opisie przedmiotu zamowienia, we wszystkich dokumentach i
zatgcznikach opisujacych przedmiot zamowienia nazwami konkretnych producentéw, nazwami konkretnych
produktow, znakami towarowymi, patentami czy pochodzeniem, nalezy to traktowac jedynie jako pomoc w opisie
przedmiotu zamdéwienia — maja one jedynie przyblizy¢ wymagania, ktorych nie mozna bylo opisa¢ przy uzyciu
dostatecznie doktadnych i zrozumiatych okre§len. W kazdym przypadku dopuszcza si¢ uzycie produktu
rownowaznego, ktory spelni minimalne standardy jako$ciowe, parametry techniczne, warunki docelowego
przeznaczenia oraz funkcji i waloréw uzytkowych produktu wskazanego z nazwy.

W kazdym przypadku dopuszcza si¢ mozliwos¢ zastosowania materiatdw, komponentow réownowaznych wobec
wskazanych w opisie przedmiotu zamoéwienia oraz zatacznikach pod warunkiem zachowania ich zgodnosci z
planowanym przeznaczeniem i obowigzujagcymi przepisami, ktore spetniaja minimalne standardy jako$ciowe,
parametry techniczne, warunki docelowego przeznaczenia oraz funkcje i walory uzytkowe.

W zwigzku z przyjetym harmonogramem realizacji inwestycji, w przypadku pytan lub watpliwosci co do
przedmiotu zamdwienia, prosimy o kierowanie zapytan najpozniej do pieciu dni przed terminem sktadania ofert.

I1l. CEL ZAMOWIENIA
Celem zamowienia jest automatyzacja obszaru maszyn sterowanych numerycznie CNC.

ZADANIE | — Dostawa zrobotyzowanych stanowisk do CNC wg. specyfikacji technicznej : ilo$¢ 10 sztuk.
ZADANIE Il — Dostawa zrobotyzowanych stanowisk do CNC wg. specyfikacji techniczne;j: ilo$¢ 16 sztuk
(warunkiem realizacji zaméwienia zadania II jest przyznanie dofinansowania przez Zamawiajgcego).
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Sktadana oferta musi dotyczy¢ petnej zawartosci zadania I i II tzn. obejmowaé kompletng dostawe wskazanej w
ramach danego zadania ilosci sztuk.

IV. HARMONOGRAM REALIZACJI ZAMOWIENIA/TERMIN REALIZACJI UMOWY

Termin realizacji cato$ci zamowienia:

Dla zadania I: 31.12.2024 r.

Dla zadania I1: 31.12.2024 r.

Zamawiajacy zastrzega maksymalny termin realizacji catosci zamowienia do 31.12.2024 r., w tym: dostawe,
wdrozenie i uruchomienie — dla zadania | i 11 Zamoéwienia.

Zamawiajacy dopuszcza zmian¢ terminu realizacji dostawy (dla zadania I i II) rowniez w wyniku wystgpienia

okolicznosci, ktorych nie mozna byto przewidzie¢ na etapie publikacji niniejszego Zapytania ofertowego oraz w
momencie zawierania umowy ostatecznej.

V. KOD CPV
42611000-2 Obrabiarki specjalnego zastosowania

42612000-9 Centra obrobkowe
42997300-4 Roboty przemystowe

VI. OPIS SPOSOBU PRZYGOTOWANIA OFERTY

1 Oferta winna by¢ sporzadzona w jednym egzemplarzu na formularzu, ktdry jest zataczony do niniejszego
zapytania ofertowego jako Zalacznik nr 1 wraz z dodatkowymi Zalacznikami.

2 Oferta winna by¢ zgodna z opisem przedmiotu zaméwienia.

3 Oferta winna by¢ podpisana przez osob¢ upowazniong do reprezentowania Oferenta, zgodnie z forma

reprezentacji okre§lona w rejestrze sadowym lub innym dokumencie, wlasciwym dla danej formy
organizacyjnej Oferenta albo przez osobe umocowang przez osob¢ uprawniong, przy czym pelnomochictwo
musi by¢ zalgczone do oferty.

4 Oferent sporzadza wycene w formularzu oferty na podstawie specyfikacji technicznej i ilo$ciowej opisane;j
w przedmiocie zamdwienia.

5 W razie potrzeby Zamawiajacy zastrzega sobie prawo do wezwania oferenta do osobistego stawienia si¢ u
Zamawiajacego w celu uzupehienia lub wyjasnienia oferty.

6 Oferta powinna zawierac:

a) pelng nazwe Oferenta, adres lub siedzibe, numer telefonu;

b) date wystawienia;

c) calkowitg warto$§¢ zamdwienia netto (cena powinna zawieraé pefen koszt zamoéwienia zgodnie ze
specyfikacjq wskazang w zapytaniu ofertowym) oraz podziat na catkowitg warto$¢ zamowienia netto
dla zadania I i catkowitg warto$¢ zamdwienia netto dla zadania II;

d) termin dostarczenia przedmiotu zamdwienia od daty podpisania umowy z Zamawiajacym zgodnie
z harmonogramem dostaw w okresach miesigcznych (liczba peinych tygodni),

e) okres gwarancji na przedmiot zamdOwienia liczony od dnia podpisania protokotu odbioru (w
miesigcach),

f)  czas reakcji na zgloszenie serwisowe w ramach gwarancji (W godzinach);

g) numer zapytania ofertowego nr 1/2023;

h)  zataczniki.

7 Niekompletne oferty i oferty, ktore wplyna po uptywie terminu wyznaczonego w niniejszym zapytaniu
ofertowym nie beda rozpatrywane.

8 Zamawiajacy nie dopuszcza mozliwosci sktadania ofert czgsciowych. Warunkiem udziatu w postepowaniu
jest ztozenie oferty na cato$¢ zamowienia wskazanego w zadaniu I i zadaniu II.

9 Zamawiajacy nie dopuszcza sktadania ofert wariantowych.

10 Zamawiajacy nie przewiduje udzielania zapytan uzupetniajgcych.
11 Oferent moze ztozy¢ tylko jedng oferte obejmujacag zadanie I 1 zadanie II.
12 Zamawiajacy poprawia w ofercie:
a) oczywiste omytki pisarskie,
b) oczywiste omytki rachunkowe, z uwzglednieniem konsekwencji rachunkowych dokonanych
poprawek,


https://www.portalzp.pl/kody-cpv/szczegoly/obrabiarki-specjalnego-zastosowania-5443
https://www.portalzp.pl/kody-cpv/szczegoly/centra-obrobkowe-5444
https://www.portalzp.pl/kody-cpv/szczegoly/roboty-przemyslowe-5672
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inne omylki polegajace na niezgodnosci oferty ze specyfikacja istotnych warunkéw zamowienia,
niepowodujace istotnych zmian w treéci oferty — niezwlocznie zawiadamiajac o tym oferenta,
ktérego oferta zostata poprawiona.

VII. ODRZUCENIE OFERTY
Zamawiajacy odrzuca oferty, jezeli:

a)
b)

c)

d)
e)

h)

tre$¢ jest niezgodna z przedmiotem zamowienia;

jej zlozenie stanowi czyn nieuczciwej konkurencji w rozumieniu przepisOw o zwalczaniu
nieuczciwej konkurencji;

zawiera razaco niska cen¢ w stosunku do przedmiotu zamdéwienia;

zostata ztozona przez oferenta wykluczonego z udzialu w postgpowaniu o udzielenie zaméowienia;
oferta podpisana zostala przez osobg, ktora nie jest upowazniona do reprezentowania oferenta,
zgodnie z formg reprezentacji okreslong w rejestrze sadowym lub innym dokumencie, wlasciwym
dla danej formy organizacyjnej Oferenta albo przez osobe, ktora nie jest umocowana przez osobg
uprawniong, pelnomocnictwo nie zostato zataczone do oferty,

zawiera bledy w obliczeniu ceny,

oferent w terminie 3 dni od dnia dor¢czenia zawiadomienia nie zgodzit si¢ na poprawienie omytki,
o ktérej mowa w art. 87 ust. 2 pkt 3 ustawy Prawa zamowien publicznych, lub nie dostarczyt
wymaganych uzupeien, o ktdre zostal poproszony w zawiadomieniu.

jest niewazna na podstawie odrgbnych przepisow.

VI1Il. WARUNKI UDZIALU W POSTEPOWANIU

Warunki udzialu w postgpowaniu obowigzuja dla obu zadan wskazanych w przedmiocie zamdwienia.

Oferty moga sktada¢ Wykonawcy, ktorzy:

PO E

Dysponuja potencjatem technicznym, koniecznym do nalezytego wykonania zamowienia.

Znajduja si¢ w sytuacji ekonomicznej i finansowej zapewniajacej wykonanie zamowienia.

Posiadaja wykwalifikowang kadre, gotowa do realizacji zamdwienia.

Posiadaja niezbedna wiedze i doswiadczenie oraz zdolnosci techniczne i organizacyjne umozliwiajace
prawidtowe wykonanie przedmiotu zamdwienia.

W celu potwierdzenia spetnienia wszystkich powyzszych warunkow udzialu w postgpowaniu prosimy o
wypelnienie o§wiadczenia stanowigcego Zalacznik nr 2 do Zapytania ofertowego.

IX. KRYTERIA OCENY OFERT

Zamawiajacy dokona oceny waznych ofert dla calosci zamowienia tj. zadania I i zadania II, na podstawie

nastepujacych kryteriow:
. Waga punktowa

Lp. | Symbol Kryterium oceny (0-100) pKt.
1. Cc Warto$¢ zaméwienia netto (W PLN) 40
5 T Termin dostawy przedmiotu zaméwienia liczony od daty 35

’ podpisania umowy z Zamawiajacym (liczba petnych tygodni)
3 G Okres gwarancji na przedmiot zamowienia liczony od dnia 15

’ podpisania protokotu odbioru (w miesigcach)

Czas reakcji na zgtoszenie serwisowe w ramach gwarancji
4. S . 10
(w godzinach)
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Wybdr najkorzystniejszej oferty nastapi w oparciu o nastgpujace kryteria:

1.  Warto$¢ zamdwienia netto (W PLN) dla ofert ztozonych w innych walutach zostanie zastosowany kurs NBP
tej waluty z dnia nastgpnego po terminie sktadania ofert — 40 pkt.,

2. Termin dostawy przedmiotu zamowienia liczony od daty podpisania umowy z Zamawiajacym (liczba
pelnych tygodni) — 35 pkt.,

3. Okres gwarancji na przedmiot zamoéwienia liczony od dnia podpisania protokotu odbioru
(w miesigcach) — 15 pkt., przy czym wymagany minimalny okres gwarancji na przedmiot zamdwienia to
24 miesigce.

4.  Czas reakcji na zgloszenie serwisowe w ramach gwarancji (W godzinach) — 10 pkt., przy czym czas bedzie
liczony od zgtoszenia za posrednictwem e-maila w dni robocze w godzinach 8-15.
Adres na ktory nalezalo bedzie kierowaé zgloszenia serwisu zostanie ustalony w trakcie podpisywania
umowy pomiedzy Zamawiajgcym a Wykonawcg/Dostawcq.

Ocena ofert bedzie dokonywana wedtug nastepujacych zasad:
Ad. 1) Warto$¢ punktowa kryterium warto$¢ zamoéwienia netto bedzie wyliczana wedlug wzoru:
C = (C min: C n) x 40 pkt

gdzie:
C min - najnizsza warto$¢ zamowienia netto sposrdod ofert nie odrzuconych
C n — warto$¢ zamowienia netto ocenianej oferty

Ad. 2) Warto$¢ punktowa w kryterium termin dostawy przedmiotu zamdwienia od daty podpisania umowy
z Zamawiajacym (liczba pelnych tygodni) bedzie wyliczane wedlug wzoru:

T = (T min: T n) x 35 pkt.

gdzie:
T min — najkrotszy termin realizacji spo$rod ofert nieodrzuconych
T n —termin realizacji ocenianej oferty

Zamoéwienie bedzie dostarczane partiami, Wykonawca zaproponuje Zamawiajacemu wstepny harmonogram
dostaw z mozliwos$cig jego aneksowania w celu zaktualizowania terminéw za zgoda obu stron w formularzu
zamoOwienia stanowiacego Zalacznik nr 1.

Ocenie w tym kryterium podlega¢ bedzie termin kompletnej dostawy wszystkich sztuk odpowiednio dla zadania |
(10 szt) i zadania Il Zamowienia (16 szt).

Przez termin kompletnej dostawy Zamawiajacy rozumie dostawe ostatniej sztuki obejmujacej tacznie zadanie I
(tj. 10-tej sztuki) i zadania Il (tj. 16-tej sztuki). Czyli dostawe 26 sztuki.

Ad. 3) Warto$¢ punktowa w kryterium okres gwarancji na przedmiot zamdwienia liczony od dnia
podpisania protokolu odbioru (w miesigcach) bedzie wyliczane wedlug wzoru:

G = (G n: G maks) x 15 pkt.

gdzie:
G maks — najdtuzszy okres gwarancji sposrod ofert nieodrzuconych
G n — okres gwarancji ocenianej oferty

Ad. 4) Wartos$¢ punktowa w kryterium czas reakcji na zgloszenie serwisowe w ramach gwarancji
(w godzinach) bedzie wyliczane wedlug wzoru:

S =(Smin: Sn)x 10 pkt.
gdzie:

S min — najkrotszy czas reakcji sposrod ofert nieodrzuconych
S n — czas reakcji ocenianej oferty
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Ostateczna ocena oferty bedzie wyliczana wedlug wzoru:

O=C+T+G+S

gdzie:

O — ostateczna ocena oferty

C — wartos$¢ punktowa uzyskana przez badang oferte za kryterium: warto$¢ zamowienia netto,

T — warto$¢ punktowa uzyskana przez badang oferte za kryterium: termin dostarczenia przedmiotu zaméwienia,
G — warto$¢ punktowa uzyskana przez badang ofert¢ za kryterium: okres gwarancji,

S — warto$¢ punktowa uzyskana przez badang oferte za kryterium: czas reakc;ji.

Jezeli nie mozna wybrac oferty najkorzystniejszej z uwagi na to, ze dwie lub wigcej ofert przedstawia taki sam
bilans ceny i innych kryteriéw oceny ofert, Zamawiajacy spos$rdd tych ofert wybiera oferte z nizszg ceng. W
przypadku, gdy takie oferty posiadaja identyczna ceng, kolejnym kryterium branym pod uwage przez
Zamawiajgcego jest wskazany przez Oferentdw czas reakcji na zgloszenie serwisowe.

X. MIEJSCE I TERMIN SKEADANIA OFERT

1. Oferta powinna zosta¢ przygotowana na formularzu oferty stanowigcym Zalacznik nr 1 do Zapytania
ofertowego. Oferty stanowiace odpowiedz na zapytanie wraz z zatgcznikami nalezy sktada¢ elektronicznie
w formie skanu podpisanego przez Oferenta, za pomoca wskazanego do kontaktu maila limatherm@bldg.pl
oraz frys.r@limatherm.pl

Oferent moze ztozy¢ tylko jedna oferte

3. Ostateczny termin sktadania ofert uptywa dnia: 23.01.2024 r.

N

X1. OSOBA UPOWAZNIONA DO KONTAKTU

Do kontaktu z oferentami w sprawach dotyczacych postepowania wyznaczeni sg:

Pan Rafal Frys, kontakt: e-mail: frys.r@limatherm.pl, tel: +48 695 301 059

Pani Maria Korzeniowska, kontakt: e-mail: limatherm@bldg.pl, tel: +48 530 718 898

XI. WARUNKI WYKLUCZENIA Z UDZIALU W POSTEPOWANIU

Z udzialu w postgpowaniu wykluczone sg Wykonawcy/Oferenci, ktorzy:

1. Posiadaja powigzania osobowe lub kapitatowe z Zamawiajacym LIMATHERM S.A., ul. Tarnowska 1,
34-600 Limanowa, NIP: 7370003520

Przez powigzania kapitatowe lub osobowe rozumie si¢ wzajemne powigzania mi¢dzy Beneficjentem lub
osobami upowaznionymi do zaciggania zobowigzan w imieniu Beneficjenta lub osobami wykonujacymi w
imieniu Beneficjenta czynnos$ci zwigzanych z przygotowaniem i przeprowadzeniem procedury wyboru
wykonawcy a wykonawca, polegajace w szczego6lnosci na:

1) uczestniczenie w spéice jako wspolnik spotki cywilnej lub spotki osobowej;

2) posiadanie co najmniej 10% udziatéw lub akcji (o ile nizszy prog nie wynika z przepisdw prawa);

3) peienie funkcji cztonka organu nadzorczego lub zarzadzajacego, prokurenta, pelnomocnika;

4) pozostawanie w zwigzku maltzenskim, w stosunku pokrewienstwa lub powinowactwa w linii prostej,
pokrewienstwa lub powinowactwa w linii bocznej do drugiego stopnia, lub zwigzanie z tytutu
przysposobienia, opieki lub kurateli albo pozostawanie we wspolnym pozyciu z wykonawca, jego
zastepcg prawnym lub cztonkami organdéw zarzadzajacych lub organdw nadzorczych wykonawcow
ubiegajacych si¢ o udzielenie zamdwienia;

5) pozostawanie z wykonawcg w takim stosunku prawnym lub faktycznym, Ze istnieje uzasadniona
watpliwos¢ co do ich bezstronnosci lub niezaleznosci w zwigzku z postgpowaniem o udzielenie
zamOwienia.

W celu potwierdzenia spetnienia ww. warunku Oferenci przedloza wypetiony Zalacznik nr 3 do Zapytania
ofertowego.

2. Nie spetniajg warunkow udziatu w postgpowaniu umieszczonych w zapytaniu ofertowym nr 1/2023 oraz
zatacznikach, ktore sa integralna czgS$cia zapytania ofertowego badz tez nie dofaczyli niezbednych
dokumentéw potwierdzajacych spetnienie ww. warunkow.

Ztozona przez Oferenta - Oferta zawiera istotne btedy w obliczeniu ceny.

4, Oferent ztozyt oferte po wskazanym terminie.

w
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XI11. INFORMACJE DODATKOWE ISTOTNE NA ETAPIE ZAWARCIA UMOWY

1.
2.

3.

e

10.
11.
12.

13.

Rozstrzygnigcie postgpowania nastapi niezwlocznie po uptywie terminu zakonczenia sktadania ofert.
Termin zwigzania oferta (90 dni) dla zadania I (rozpoczyna si¢ wraz z uptywem terminu sktadania ofert)
oraz do 30.06.2023 r. dla zadania Il.
Wykonawca samodzielnie lub na wniosek Zamawiajacego moze przedtuzy¢ termin zwigzania ofertg
ztozonej w ramach zadania I lub zadania II.
Po dokonaniu wyboru oferty w ramach zadania | i zadania Il - Zamawiajacy poinformuje Oferenta, ktorego
oferte wybrano o terminie podpisania umowy. Jezeli Oferent, ktorego oferta zostata wybrana, uchyli si¢ od
zawarcia umowy, Zamawiajacy moze wybra¢ oferte najkorzystniejsza sposrod pozostatych ofert ztozonych
w ramach niniejszego Zapytania Ofertowego, bez przeprowadzania ich ponownej oceny.
Realizacja zadania Il uwarunkowana jest otrzymaniem informacji przez Zamawiajacego o
przyznaniu dofinansowania w ramach KRAJOWEGO PLANU ODBUDOWY I ZWIEKSZENIA
ODPORNOSCI, Komponent A ,,Odporno$é¢ i konkurencyjnos¢ gospodarki”, Cel szczegélowy:
Rozw6j narodowego systemu innowacji: wzmocnienie koordynacji, stymulowanie potencjalu
innowacyjnego oraz wspélpracy pomiedzy przedsi¢biorstwami i organizacjami badawczymi, w tym
w zakresie technologii Srodowiskowych, Reforma: A 2.1. PrzySpieszenie procesow robotyzacji i
cyfryzacji i innowacji, Inwestycja: A 2.1.1. O otrzymaniu dofinansowania Zamawiajacy poinformuje
pisemnie Wykonawce w ciagu 3 dni roboczych. Wykonawca zobowigzany jest przedstawié¢
zaktualizowany harmonogram dostaw obejmujacy zadanie II w ciaggu 10 dni roboczych od
otrzymania informacji od Zamawiajacego o przystapieniu do realizacji zadania II. Harmonogram
bedzie podlegal akceptacji przez Zamawiajacego.

Zamawiajacy sporzadzi pisemny protokoét z wyboru oferty w ramach zadania I i zadania II.

Po dokonaniu wyboru oferty w ramach zadania | i zadania Il - Zamawiajacy poinformuje Oferentow

biorgcych udziat w postepowaniu ofertowym o wynikach za posrednictwem e - mail limatherm@bldg.pl.

Postgpowanie prowadzone jest z zachowaniem zasad uczciwej konkurencji, efektywnosci, jawnosci i

przejrzystosci.

Zamawiajacy dopuszcza mozliwo$¢ zmiany terminu realizacji umowy, w przypadku wystgpienia

okolicznosci niezaleznych od Zamawiajacego i Wykonawcy dotyczacych:

a) spowodowanych migdzy innymi epidemia, uniemozliwiajacych prawidtowe i terminowe wykonanie
przedmiotu zamOwienia (np. spowodowanych decyzjg wladz panstwowych, samorzgdowych, stuzb
sanitarnych, itp.) oraz w przypadku wystapienia innych niezaleznych okolicznoéci, ktorych
Zamawiajacy, dziatajac z nalezytg staranno$cia, nie mogt przewidzie¢ w chwili podpisania umowy

z Wykonawca.
b) przesunigcia okresu realizacji zamowienia w przypadku zmiany terminu realizacji projektu;
c) wprowadzenia zmian w przyjetych zatozeniach dotyczacych przedmiotu zamowienia, na wniosek

Wykonawcy uzasadniony wzglgdami merytorycznymi, technicznymi, funkcjonalnymi, wizualnymi
i tylko za zgoda Zamawiajacego;

d) w przypadku braku dostgpnosci materiatow niezbednych dla realizacji przedmiotu zamoéwienia lub
wydtuzony czas oczekiwania ze wzgledu na sytuacj¢ rynkowa bedaca nastgpstwem np. wystgpienia
epidemii lub pandemii i wprowadzonymi w ich efekcie obostrzeniami lub sytuacja gospodarczo-
polityczna;

e) jesli sie to okaze konieczne, ze wzgledu na zmiane przepiséw powszechnie obowigzujacego prawa,
po zawarciu Umowy, w zakresie niezbednym do dostosowania Umowy do zmian przepisow
powszechnie obowigzujacego prawa;

f) koniecznosci dostosowania warunkéw Umowy do postanowienn Umowy o dofinansowanie;

Q) zaistnienia niemozliwych do przewidzenia w momencie zawarcia umowy okoliczno$ci prawnych,
ekonomicznych, technicznych lub wystapi sila wyzsza, za ktorg zadna ze stron umowy nie ponosi
odpowiedzialnosci, skutkujaca brakiem mozliwos$ci nalezytego wykonania umowy zgodnie z
zamOwieniem.

Zmiany w tre$ci umowy muszg zosta¢ uzgodnione i zaakceptowane przez obie strony umowy.

Postgpowanie prowadzone jest w jezyku polskim.

Od prowadzonego postgpowania nie przystuguja Oferentom $rodki ochrony prawnej (protest, odwotanie,

skarga) okreslone odpowiednio w przepisach ustawy Prawo zamowien publicznych.

Zamawiajacy dopuszcza rezygnacje z realizacji zadania 2 w sytuacji nieotrzymania informacji o

dofinansowaniu do 30 kwietnia 2024 r.
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XIV. UNIEWAZNIENIE POSTEPOWANIA

1. Zamawiajacy zastrzega sobie prawo do zmiany tre§ci niniejszego zapytania. Jezeli zmiany bedg mogly mieé
wplyw na tres¢ sktadanych w postgpowaniu ofert Zamawiajacy przedhuzy termin sktadania ofert. Dokonane
zmiany zostang wprowadzone na stronie internetowej https://www.limatherm.pl/

2. Zamawiajacy zastrzega sobie prawo do uniewaznienia niniejszego postgpowania bez podania uzasadnienia,
a takze do pozostawienia postgpowania bez wyboru oferty.

Niniejsze Zapytanie ofertowe zostato umieszczone na stronie internetowe;j:
https://www.limatherm.pl/

XV. LISTADOKUMENTOW/OSWIADCZEN WYMAGANYCH OD WYKONAWCY/ ZALACZNIKI
DO POSTEPOWANIA:

Zalgcznik nr 1 - Formularz zamdwienia

Zalacznik nr 2 - O$wiadczenie o spelnieniu wszystkich warunkéw udzialu w postepowaniu
Zalacznik nr 3 - O$wiadczenie o braku powigzan osobowych i kapitalowych

Zalgcznik nr 4 - Specyfikacja zamoéwienia Zadanie I (10 szt.)

Zalacznik nr 5 - Specyfikacja zaméwienia Zadanie Il (16 szt.)

A
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Zalacznik nr 1
FORMULARZ OFERTY

W odpowiedzi na Zapytanie Ofertowe nr 1/2023 z dnia 19 grudnia 2023 r. zwigzane z automatyzacja obszaru
maszyn sterowanych numerycznie CNC, sktadamy ponizszg oferte.

Dane Oferenta
Nazwa

Adres

NIP / REGON

NR KRS

Rodzaj podmiotu

Dane Osoby Kontaktowej
Imig¢ i Nazwisko

Adres e-mail

Telefon

Okreslenie przedmiotu oferty
(zakres i szczegélowy opis oferowanych ustug/produktow)
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Odniesienie do kryteriéw wyboru oferty

ZADANIE | — Dostawa zrobotyzowanych stanowisk do CNC: 10 sztuk
(zgodnie z specyfikacja - zalacznik nr 4)

ZADANIE Il - Dostawa zrobotyzowanych stanowisk do CNC: 16 sztuk
(zgodnie z specyfikacja - zalacznik nr 5)

CALOSC ZAMOWIENIA . .c...coeueeeeeeeeeeeneeneneeennesen netto

Warto$¢ zamowienia netto WTYM:
(wPLN) ZADANIE L...vveeeeeeeeeeeeeeeereeeeseeeseeessseseesseenseeens netto
ZADANIE TL......ooeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeseeeeseeesenssaesenns netto

Termin dostarczenia przedmiotu
zamdwienia od daty podpisania

UMOWY Z ZaMaWIaJaCYM | ceesesececrerarorosasnsacearasasossnsasasensesmmsssasanes pelnych tygodni

(liczba petnych tygodni)

Okres gwarancji na przedmiot
zaméwienia liczony od dnia
podpisania protokotu 0dbioru | ceveeereneeiieureieieieieieiiieitnentereretetmeteetmeeasans miesigcy

(w miesigcach)

Czas reakcji na zgtoszenie
serwisowe w ramach gwarancji
(w godzinach)

ZADANIE I i Il — Proponowany harmonogram dostaw
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Zalaczniki do formularza*

Zakacznik nr 2 O$wiadczenie o
spetnianiu warunkow udzialu w (TAK/NIE)*
postepowaniu

Zalacznik nr 3 Oswiadczenie o
braku powigzan osobowych i (TAK/NIE)*
kapitatowych

*niepotrzebne skresli¢

Oswiadczenie oferenta:

Oswiadczamy, ze zapoznaliSmy si¢ z Zapytaniem Ofertowym i nasza oferta zawiera wszystkie elementy
okre$lone w Zapytaniu.

Imi¢ i Nazwisko osoby upowaznionej do
ztozenia oferty

Stanowisko stuzbowe

Data i podpis
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Dotyczy zadania | i zadania Il w ramach zapytania ofertowego nr 1/2023 z dnia 19 grudnia 2023 r.

Zalacznik nr 2

Wykonawca
(Nazwa, adres)

Oswiadczenie o spelnieniu wszystkich warunkéw udzialu w postepowaniu

do zapytania ofertowego nr 1/2023 z dnia 19 grudnia 2023 r.

Dysponuje potencjatem technicznym, koniecznym do nalezytego wykonania zamowienia.

Znajduje si¢ w sytuacji ekonomicznej i finansowej zapewniajacej wykonanie zamowienia.
Posiadam wykwalifikowang kadre, gotowa do realizacji zamowienia.

Posiadam niezb¢dng wiedzg¢ i doswiadczenie oraz zdolnosci techniczne i organizacyjne
umozliwiajace prawidtowe wykonanie przedmiotu zamowienia.

PR

data i podpis upowaznionego przedstawiciela Wykonawcy
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Dotyczy zadania | i zadania Il w ramach zapytania ofertowego nr 1/2023 z dnia 19 grudnia 2023 r.

Zalacznik nr 3

Wykonawca/pieczatka:

Oswiadczenie o braku powiazan osobowych i kapitalowych

w odpowiedzi na zapytanie ofertowe nr 1/2023 z dnia 19 grudnia 2023 r.

Oswiadczam(y), ze nie jestem(e$my) powiazani z Zamawiajacym osobowo lub kapitatowo.

Przez powiazania kapitatlowe lub osobowe rozumie si¢ wzajemne powigzania miedzy zamawiajacym lub osobami
upowaznionymi do zaciggania zobowigzan w mieniu zamawiajacego lub osobami wykonujacymi
w imieniu zamawiajgcego czynno$ci zwigzane z przygotowaniem i przeprowadzaniem procedury wyboru

wykonawcy, a wykonawca, polegajace w szczegdlnosci na:

1) uczestniczenie w spotce jako wspolnik spotki cywilnej lub spotki osobowej;

2) posiadanie co najmniej 10% udziatéw lub akcji (o ile nizszy prog nie wynika z przepisdw prawa);

3) petnienie funkcji cztonka organu nadzorczego lub zarzadzajacego, prokurenta, pelnomocnika;

4) pozostawanie w zwiazku malzenskim, w stosunku pokrewienstwa lub powinowactwa w linii prostej,

pokrewienstwa lub powinowactwa w linii bocznej do drugiego stopnia, lub zwigzanie z tytulu
przysposobienia, opieki lub kurateli albo pozostawanie we wspdlnym pozyciu z wykonawca, jego
zastepca prawnym lub czlonkami organdéw zarzadzajacych lub organéw nadzorczych wykonawcow
ubiegajacych si¢ o udzielenie zamowienia;

5) pozostawanie z wykonawca w takim stosunku prawnym lub faktycznym, ze istnieje uzasadniona
watpliwos¢ co do ich bezstronnosci lub niezaleznosci w zwigzku z postgpowaniem o udzielenie

zamoéwienia.

data i podpis upowaznionego przedstawiciela Wykonawcy



Zalacznik nr 4 - Specyfikacja zamoéwienia Zadanie I (10 szt.)

Limatherm SA

OPIS TECHNICZNY

Automatyzacja obszaru maszyn sterowanych numerycznie CNC musi sktada¢ sie z nastepujacych
elementdéw nie gorszych niz:

Stanowisko do automatyzacji - 10 szt zawierajacych / o parametrach nie gorszych niz:

11

Obszar wymiarowy stanowiska nie moze przekracza¢ 1663x2745mm

1.2

Robot przemystowy 6 osiowy, spetniajacy kryteria:
-udzwig min 12kg i zasiegu min 1440mm,

-wyposazony w oprogramowanie ograniczenia stref pracy,
-posiadajacy uktad bezpieczenstwa,

-oprogramowanie unikania osobliwosci,

-programowg detekcje kolizji,

-programowe elastyczne wktadanie,

-mozliwo$¢ programowania w formacie ASCI,
-powtarzalno$¢ pozycjonowania +/-0,02mm.
-zintegrowane sygnaty w gérnym ramieniu 8/8 we/wy.
-standard uszczelnienia nadearstka i 0si I3 do IP67. nozostate osie IP54.

1.3

2x chwytak robota do dwdch referencji, ktéry powinien zawiera¢/spetnia¢:

-chwytak podwojny w uktadzie Y,

-2x dysze pneumatyczne do oczyszczania narzedzia obrébczego,

-wyposazony w detekcje pobrania,

-system szybkiego przezbrajania,

-obstuge dwoch referencji,

-waga chytaka do 11kg,

-2x projekt chwytaka,

-przystosowany w modut wymiany,

-przystosowany do pobierania, pitowania i oczyszczania odlewéw wysokocisnieniowych HPDC dla motoryzacji i
elementéw obudéw przeciwwybuchowych,

-maksymalne wymiary odlewéw to 200x180x120mm.

-do kazdej referencji program przektadania i oczyszczania odlewu,

-chwytak przystosowany do stabilnego pobierania z wktadek pozycijonujacych odlewy,

1.4

Minimum po 10 szt. pojemnika o wymiarach 600x400x170mm z szablonem do bazowania odlewu ci$nieniowego
na kazdy chwytak:

-kolor szary,

-$cianki boczne petne,

-dno z ozebrowanien wiencowym 20mm,

-wktadka pozycjonujgca wykonana z monolitu poliamidowgo, PP, PE lub réwnowaznego,

-frezowana lub drukowana w tolerancji do 0,1mm,

1.5

Zbiornik stabilizacji ciSnienia chwytaka min 101.

1.6

Listwa pneumatyczna do oczyszczania narzedzia obrébczego wg rys ponizej. Listwa sterowana zaworem duzego
przeptywu.
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Mobilne stanowisko czyszczace, szczelne, wraz z minimum 6 dyszami pneumatycznymi, sterowanymi z panelu

1.7 [robota. Z mozliwo$cig podpiecia do odciggu wentylacyjnego rura g80. W dolnej czesci stanowiska wylot do
odprowadzania cieczy powstatej z oczyszczania. Powierzchnia max 0,5m?
Podajnik automatyczny z wejéciem i wyj$ciem o powierzchni max 2m? Z pionowym sktadowaniem. Dostep do
1.8 |podajnika zabezpieczony kurtynami bezpieczenstwa. Z kolumna $wietlng w 3 kolorach. Podajnik wyjezdny,
mozliwo$¢ fatwego demontazu. Stosy minimum na 6 skrzynek o wysoko$ci 170mm kazda.
19 2x sterowane przytacza pod urzadzenia gratujace, sterowane z panelu robota i HMI. Ci$nienie sterowane zaworem
proporcjonalnym.
Automatyczny modut oscylacyjny do obrébki $lusarskiej na pilnik reczny/pneumatyczny. Narzedzie
110 odseparowane od strefy zatadunku i roztadunku detali dla zabezpieczenia czystosci strefy podajnika p.1.8.
Narzedzie dostosowane do pracy z chwytakiem robota. Wspornik mocujacy modut do ramy stanowiska z
mozliwo$cig zamontowania w poziomie lub w pionie.
1.11|Certyfikowane wygrodzenie bezpieczenstwa z drzwiami serwisowymi zabezpieczonymi ryglem bezpieczenstwa.
Dotykowy panel HMI Siemens lub réwnowazny z zaimplementowana mozliwoscig przedstawiania: parametow
1.12[stanowiska, historii alarméw, licznikéw produkcyjnych i stanéw czujnikéw i I/0 PLC. Mozliwo$¢ sporzadzania
receptur.
1.13|Rame pod szafe sterowniczg i kontroler robota. Wg rysunku ponizej:
B oo 10x20x2
LU
114 Przystosowanie frezarki CNC do pracy z jednostka zrobotyzowang . Automatyczne przesuwne drzwi z krancéwka
potwierdzenia otwarcia.
1.15[Narzedzie do uczenia / bazowania robota.
Zasilacz _hydrauliki do przyrzadéw mocujacych o parametrach:
Zawor ograniczajacy ci$nienie
Zasilanie pompa ttokowg
Czujnik temperatury oleju
1.16|Filtr ci$nieniowy
Przeptyw (Q) min 2.51/min
Ci$nienie max 250 bar
Z pelnym sterowaniem hydraulicznym oraz elektrycznym przystosowany do maszyn oraz przyrzadéw
mocujacych.
1.17|Gtéwna skrzynia elektryczna nie wieksza niz 800x1000x300mm.
1.18|Sterownik PLC z zapasem min 2 wyj$¢ i wejsc.
1.19|Magazyn detali uzbrojony w wyspy zaworowe.
1.20|Mozliwosc podpiecia do sieci Ethernet.
1.21

Stot do kontroli jakoséci o wymiarach jak ponizej.
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2 Frezarka CNC - 2 szt o parametrach nie gorszych niz:

2.1 |Przejazd w osi X - od 700 do 800mm

2.2 |Przejazd w osi Y - od 400 do 500mm

2.3 |Przejazd w osi Z - od 300 do 400mm

2.4 |0dleglo$¢ miedzy czotem wrzeciona a powierzcnig stotu 200 do 600

2.5 |St6t obrotowy z napedem bezpos$rednim

2.6 |Maksymalny moment obrotowy stotu od 200 Nm do 300 Nm

2.7 |[Hamulec stotu pneumatyczny (zacisk)

2.8 [Moment zacisku od 600Nm do 700Nm

2.9 |Predko$¢ obrotowa stotu min 200 obr/min

2.10[{Dok}adno$¢ pozycjonowania obrotu stotu +/- 0,0028stopni

2.11|Powierzchnia robocza stotu 850x410mm

2.12|No$nos¢ stotu min 300 kg

2.13|0bcigzenie poziome stotu min 100kg

2.14]0$ obrotu stotu 150-160 mm

2.15|Podtrzymka z chamulcem pneumatycznym

2.16|Glowica rewolwerowa min. 21 narzedzi

2.17|Max. Srednica zaktadanego narzedzia od 80mm do 100 mm

2.18|Max. Dtugo$¢ narzedzia od 200 mm do 250 mm

2.19|Max. Ciezar narzedzia od 2kg

2.20|Czas wymiany narzedzia (od wiéra do wiéra) 1.6 sek

2.21|Wrzeciono z napedem bezpo$rednim o obrotach minimum 24 000 obr/min

2.22|Doktadno$é pozycjonowania nie wiecej niz 0,006 mm

2.23|Powtarzalno$¢ pozycjonowania nie wiecej niz 0,004 mm

2.24|Sterowanie Fanuc lub réwnowazne

2.25|Liczba zapamietanych programéw min 1000

2.26|Edycja programow duzej pojemnosci

2.27|Wejscie na karte pamieci PCMCIA oraz USB

2.28|Interfejs Ethernet

2.29|Automatyczny powrét do punktu referencyjnego G28

2.30|Posiada mozliwo$¢ wdrozenia podprograméw M98/M99 M198

2.31|Kompensacje termiczne osi XYZ

2.32|Programowalne PMC uzytkownika

2.33|Min 16 wej$¢ wyjs¢ dla urzgdzen zewnetrznych

2.34|Podtrzymka z pneumatycznym hamulcem

2.35|Przys$pieszenia w osiach X, Y, Z minimum 1,5G

2.36|Kontrola prawidtowego zamocowania detalu

2.37|Wolne minimum 32 kody M

2.38|Stozek wrzeciona obstugujgcy oprawki [DIN A-30]

2.39|Chtodzenie przez narzedzie minimum 15bar

2.40|0dciagg mgly olejowej dostosowany do gabarytéw maszyny

2.41|Zajmowana powierzcnia obrabiarki szeroko$¢ max. 2200 gteboko$¢ max. 2100 wysoko$¢ max 2300 mm

2.42|Max waga obrabiarki 2100 kg

2.43|Maszyna przystosowana do pracy z robotem

2.44|Drzwi automatyczne otwierane sygnatem z robota




Oprogramowania specjalistyczne:

3.1

Program na PC do Robota przemystowego z licencjg podstawowa, umozliwiajacy programowanie, optymalizacje i
wizualizacje pracy robota.

1szt

3.2

Program na PC do sterownikéw PLC z licencja podstawowa, umozliwiajacy:
-programowanie, wizualizacje i korekty programu,

-diagnostyke urzadzen podpietych do sterownika,

-konfiguracje komunikacji ze sterownikami safety oraz panelami HM],

1szt

Wyposazenie dodatkowe:

4.1

Narzedzie do uczenia/bazowania robota wzgledem pozycji charakterystycznych UFRAME. Koncéwka specjalna
kisci robota wyposazona w szpic pomiarowy. Skrzynka specjalna do pozycjonowania podajnika z geometriami
charakerystycznymi.

1 szt

Pozostale wymagania ogdlne:

5.1

urzadzenia potaczone w sieci wewnetrznej oraz miedzy soba wg technologii komunikacji Machine to Machine

5.2

montaz, uruchomienie oraz szkolenie w cenie

5.3

certyfikacja stanowiska pod wymagania znaku CE w cenie

5.4

transport na warunkach DDP Limanowa zgodnie z Incoterms 2010

55

czas reakcji serwisu od momentu zgloszenia awarii w dni robocze i przeprowadzenie wstepnej diagnostyki: max do 24 godz.

5.6

gwarancja minimum 24 miesigce na cate urzadzenie

Opracowat: ROBERT WATROBA
Data: 26.07.2023

Zatwierdzit: RAFAL FRYS
Data: 26.07.2023




Zalacznik nr 5 - Specyfikacja zaméwienia Zadanie II (16 szt.)

Limatherm SA

OPIS TECHNICZNY

Automatyzacja obszaru maszyn sterowanych numerycznie CNC musi sktada¢ sie z nastepujacych
elementdéw nie gorszych niz:

Stanowisko do automatyzacji - 16 szt zawierajacych / o parametrach nie gorszych niz:

11

Obszar wymiarowy stanowiska nie moze przekracza¢ 1663x2745mm

1.2

Robot przemystowy 6 osiowy, spetniajacy kryteria:
-udzwig min 12kg i zasiegu min 1440mm,

-wyposazony w oprogramowanie ograniczenia stref pracy,
-posiadajacy uktad bezpieczenstwa,

-oprogramowanie unikania osobliwosci,

-programowg detekcje kolizji,

-programowe elastyczne wktadanie,

-mozliwo$¢ programowania w formacie ASCI,
-powtarzalno$¢ pozycjonowania +/-0,02mm.
-zintegrowane sygnaty w gérnym ramieniu 8/8 we/wy.
-standard uszczelnienia nadearstka i 0si I3 do IP67. nozostate osie IP54.

1.3

2x chwytak robota do dwdch referencji, ktéry powinien zawiera¢/spetnia¢:

-chwytak podwojny w uktadzie Y,

-2x dysze pneumatyczne do oczyszczania narzedzia obrébczego,

-wyposazony w detekcje pobrania,

-system szybkiego przezbrajania,

-obstuge dwoch referencji,

-waga chytaka do 11kg,

-2x projekt chwytaka,

-przystosowany w modut wymiany,

-przystosowany do pobierania, pitowania i oczyszczania odlewéw wysokocisnieniowych HPDC dla motoryzacji i
elementéw obudéw przeciwwybuchowych,

-maksymalne wymiary odlewéw to 200x180x120mm.

-do kazdej referencji program przektadania i oczyszczania odlewu,

-chwytak przystosowany do stabilnego pobierania z wktadek pozycijonujacych odlewy,

1.4

Minimum po 10 szt. pojemnika o wymiarach 600x400x170mm z szablonem do bazowania odlewu ci$nieniowego
na kazdy chwytak:

-kolor szary,

-$cianki boczne petne,

-dno z ozebrowanien wiencowym 20mm,

-wktadka pozycjonujgca wykonana z monolitu poliamidowgo, PP, PE lub réwnowaznego,

-frezowana lub drukowana w tolerancji do 0,1mm,

1.5

Zbiornik stabilizacji ciSnienia chwytaka min 101.

1.6

Listwa pneumatyczna do oczyszczania narzedzia obrébczego wg rys ponizej. Listwa sterowana zaworem duzego
przeptywu.
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Mobilne stanowisko czyszczace, szczelne, wraz z minimum 6 dyszami pneumatycznymi, sterowanymi z panelu

1.7 [robota. Z mozliwo$cig podpiecia do odciggu wentylacyjnego rura g80. W dolnej czesci stanowiska wylot do
odprowadzania cieczy powstatej z oczyszczania. Powierzchnia max 0,5m?
Podajnik automatyczny z wejéciem i wyj$ciem o powierzchni max 2m? Z pionowym sktadowaniem. Dostep do
1.8 |podajnika zabezpieczony kurtynami bezpieczenstwa. Z kolumna $wietlng w 3 kolorach. Podajnik wyjezdny,
mozliwo$¢ fatwego demontazu. Stosy minimum na 6 skrzynek o wysoko$ci 170mm kazda.
19 2x sterowane przytacza pod urzadzenia gratujace, sterowane z panelu robota i HMI. Ci$nienie sterowane zaworem
proporcjonalnym.
Automatyczny modut oscylacyjny do obrébki $lusarskiej na pilnik reczny/pneumatyczny. Narzedzie
110 odseparowane od strefy zatadunku i roztadunku detali dla zabezpieczenia czystosci strefy podajnika p.1.8.
Narzedzie dostosowane do pracy z chwytakiem robota. Wspornik mocujacy modut do ramy stanowiska z
mozliwo$cig zamontowania w poziomie lub w pionie.
1.11|Certyfikowane wygrodzenie bezpieczenstwa z drzwiami serwisowymi zabezpieczonymi ryglem bezpieczenstwa.
Dotykowy panel HMI Siemens lub réwnowazny z zaimplementowana mozliwoscig przedstawiania: parametow
1.12[stanowiska, historii alarméw, licznikéw produkcyjnych i stanéw czujnikéw i I/0 PLC. Mozliwo$¢ sporzadzania
receptur.
1.13|Rame pod szafe sterowniczg i kontroler robota. Wg rysunku ponizej:
B oo 10x20x2
LU
114 Przystosowanie frezarki CNC do pracy z jednostka zrobotyzowang . Automatyczne przesuwne drzwi z krancéwka
potwierdzenia otwarcia.
Zasilacz _hydrauliki do przyrzadéw mocujacych o parametrach:
Zawor ograniczajacy ci$nienie
Zasilanie pompa ttokowa
Czujnik temperatury oleju
1.15(Filtr ci$nieniowy
Przeptyw (Q) min 2.51/min
Ci$nienie max 250 bar
Z pelnym sterowaniem hydraulicznym oraz elektrycznym przystosowany do maszyn oraz przyrzadéw
mocujacych.
1.16|Gtéwna skrzynia elektryczna nie wieksza niz 800x1000x300mm.
1.17|Sterownik PLC z zapasem min 2 wyj$¢ i wejsc.
1.18|Magazyn detali uzbrojony w wyspy zaworowe.
1.19|Mozliwosc podpiecia do sieci Ethernet.
1.20

Stot do kontroli jako$ci o wymiarach jak ponizej.
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2 Frezarka CNC - 3 szt o parametrach nie gorszych niz:

2.1 |Przejazd w osi X - od 700 do 800mm

2.2 |Przejazd w osi Y - od 400 do 500mm

2.3 |Przejazd w osi Z - od 300 do 400mm

2.4 |0dleglo$¢ miedzy czotem wrzeciona a powierzcnig stotu 200 do 600

2.5 |St6t obrotowy z napedem bezpos$rednim

2.6 |Maksymalny moment obrotowy stotu od 200 Nm do 300 Nm

2.7 |[Hamulec stotu pneumatyczny (zacisk)

2.8 [Moment zacisku od 600Nm do 700Nm

2.9 |Predko$¢ obrotowa stotu min 200 obr/min

2.10[{Dok}adno$¢ pozycjonowania obrotu stotu +/- 0,0028stopni

2.11|Powierzchnia robocza stotu 850x410mm

2.12|No$nos¢ stotu min 300 kg

2.13|0bcigzenie poziome stotu min 100kg

2.14]0$ obrotu stotu 150-160 mm

2.15|Podtrzymka z chamulcem pneumatycznym

2.16|Glowica rewolwerowa min. 21 narzedzi

2.17|Max. Srednica zaktadanego narzedzia od 80mm do 100 mm

2.18|Max. Dtugo$¢ narzedzia od 200 mm do 250 mm

2.19|Max. Ciezar narzedzia od 2kg

2.20|Czas wymiany narzedzia (od wiéra do wiéra) 1.6 sek

2.21|Wrzeciono z napedem bezpo$rednim o obrotach minimum 24 000 obr/min

2.22|Doktadno$é pozycjonowania nie wiecej niz 0,006 mm

2.23|Powtarzalno$¢ pozycjonowania nie wiecej niz 0,004 mm

2.24|Sterowanie Fanuc lub réwnowazne

2.25|Liczba zapamietanych programéw min 1000

2.26|Edycja programow duzej pojemnosci

2.27|Wejscie na karte pamieci PCMCIA oraz USB

2.28|Interfejs Ethernet

2.29|Automatyczny powrét do punktu referencyjnego G28

2.30|Posiada mozliwo$¢ wdrozenia podprograméw M98/M99 M198

2.31|Kompensacje termiczne osi XYZ

2.32|Programowalne PMC uzytkownika

2.33|Min 16 wej$¢ wyjs¢ dla urzgdzen zewnetrznych

2.34|Podtrzymka z pneumatycznym hamulcem

2.35|Przys$pieszenia w osiach X, Y, Z minimum 1,5G

2.36|Kontrola prawidtowego zamocowania detalu

2.37|Wolne minimum 32 kody M

2.38|Stozek wrzeciona obstugujgcy oprawki [DIN A-30]

2.39|Chtodzenie przez narzedzie minimum 15bar

2.40|0dcigg mgly olejowej dostosowany do gabarytéw maszyny

2.41|Zajmowana powierzcnia obrabiarki szeroko$¢ max. 2200 glteboko$¢ max. 2100 wysoko$¢ max 2300 mm

2.42|Max waga obrabiarki 2100 kg

2.43|Maszyna przystosowana do pracy z robotem

2.44|Drzwi automatyczne otwierane sygnatem z robota

3 Tokarka CNC - 1 szt o parametrach nie gorszych niz:




3.1

Max $rednica przelotu : © 680 mm do © 8§00 mm

3.2 [Max przelot nad suportem : @ 700 mm do : @ 900 mm

3.3 |Zajmowana powierzcnia obrabiarki szeroko$¢ max. 2200 gteboko$¢ max. 2100 wysoko$¢ max 2300 mm
3.4 |[Max $rednica obrobki : © 440 mm

3.5 [Max dlugos¢ obrobki : 680 mm do : 800 mm

3.6 |Doktadno$¢ pozycjonowania w osi X1 Z : +/- 0.005 mm

3.7 [Srednica otworu wrzeciona : @ 90 mm

3.8 [Stozek wrzeciona : A2-8

3.9 [Moc silnika wrzeciona : 15 kW (stata)/18,5 kW (30min) do : 15 kW (stata)/18,5 kW (30min)

3.10| Zakres obrotow wrzeciona : 3500 obr/min

3.11|Predkos¢ osi C" : 330br/min

3.12

Max przesuw w osi X : 300 mm do 400 mm

3.13

Max przesuw w osi Z : 750 mm do 800 mm

3.14

Posuwy szybkie X / Z : 30 m/min

3.15

Min $rednica $ruby kulowej osi X : @ 36 mm

3.16

Min $rednica $ruby kulowej osi Z : @ 36 mm

3.17|Min iloé¢ pozycji w glowicy : 12
3.18|Min ilo$¢ pozycji narz¢dzi napgdzanych : 12
3.19|Min moc silnika nap¢du narze¢dzia : 4,5 kW

3.20

Uchwyt trzonka do obrobki zewnetrznej: 25 mm na 25 mm

3.21

Uchwyt trzonka do obrobki wewnetrznej: 40 mm na 40 mm

3.22

Uchwyt hydrauliczny trdjszczekowy 8" z redukcja [montowalny zamiennie z uchwytem 10"]

3.23

Min zakres obrotow narzedzia : 4000 obr/min

3.24

Maks. cigzar maszyny : 6500 kg

3.25

Loze skosne pod katem 30 stopni

3.26

Sterowanie CNC FANUC OITF Plus Iub réwnowazne z ekranem LCD 9 do 10,4”

3.27

Prowadnice $lizgowe w osiach X , Z

3.28

Transporter widrow

3.29

Odcigg mgly olejowej

3.30

Drzwi automatyczne otwierane sygnalem z robota

3.31

Przygotowanie pod prace z robotem

3.32

0Os$ C z hamulcem tarczowym

Oprogramowania specjalistyczne:

4.1

Program na PC do sterownikéw PLC z licencja podstawowa, umozliwiajacy:
-programowanie, wizualizacje i korekty programu,

-diagnostyke urzadzen podpietych do sterownika,

-konfiguracje komunikacji ze sterownikami safety oraz panelami HM],

1szt

Pozostale wymagania ogdlne:

5.1

urzadzenia potgczone w sieci wewnetrznej oraz miedzy soba wg technologii komunikacji Machine to Machine

5.2

montaz, uruchomienie oraz szkolenie w cenie

5.3

certyfikacja stanowiska pod wymagania znaku CE w cenie

5.4

transport na warunkach DDP Limanowa zgodnie z Incoterms 2010

5.5

czas reakcji serwisu od momentu zgtoszenia awarii w dni robocze i przeprowadzenie wstepnej diagnostyki: max do 24 godz.

5.6

gwarancja minimum 24 miesigce na cate urzadzenie

Opracowat: ROBERT WATROBA
Data: 26.07.2023

Zatwierdzit: RAFAL FRYS
Data: 26.07.2023




